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  Программа курса
  «Автоматизированное проектирование технологических процессов 

листовой штамповки»
Номер Название темы Количество 

часов Описание темы

1

Общие сведения о 
системах 

автоматизированного 
проектирования 
технологических 

процессов обработки 
давлением

4

 Задачи автоматизации проектирования технологических процессов. 
Общая структура систем автоматизированного проектирования 
технологических процессов обработки давлением. Анализ 
современных систем автоматизированного геометрического 
проектирования. Анализ современных систем автоматизированного 
проектирования и инженерного анализа технологических процессов 
листовой штамповки.

2
Технологические 

процессы листовой 
штамповки

4
 Общий порядок проектирования технологических процессов листовой 

штамповки.
 Практика: Определение технологических параметров процесса 

листовой штамповки.

3

Подготовка исходных 
данных с 

использованием 
системы 

автоматизированного 
геометрического 
проектирования 

Компас-3D 
(SolidWorks)

6

 Общие сведения о системе автоматизированного геометрического 
проектирования Компас-3D (SolidWorks).

 Практика: Создание трёхмерных геометрических моделей заготовки и 
рабочего инструмента технологического процесса листовой 
штамповки.

4

Создание конечно-
элементных моделей 

инструмента в 
системе 

автоматизированного 
проектирования и 

инженерного анализа 
технологических 

процессов листовой 
штамповки PAM-

Stamp 2G

3

 Импорт полученных геометрических моделей заготовки и рабочего 
инструмента в систему PAM-Stamp 2G.

 Практика: Предварительный анализ и оптимизация конечно-
элементных моделей заготовки и рабочего инструмента в системе 
PAM-Stamp 2G.

5

Подготовка исходных 
данных в системе 

автоматизированного 
проектирования и 

инженерного анализа 
технологических 

процессов листовой 
штамповки PAM-

Stamp 2G

5
 Подготовка и задание необходимых данных для расчёта в системе 

PAM-Stamp 2G. Запуск подготовленных проектов в системе PAM-
Stamp 2G на расчёт.

6

Анализ результатов 
моделирования в 

системе 
автоматизированного 

проектирования и 
инженерного анализа 

технологических 
процессов листовой 

штамповки PAM-
Stamp 2G

3

 Возможности анализа полученных результатов моделирования 
технологического процесса листовой штамповки в системе PAM-
Stamp 2G.

 Практика: Проверка разработанного технологического процесса 
листовой штамповки детали на основе анализа результатов расчёта в 
системе.

7

Оптимизация 
технологических 

процессов листовой 
штамповки в системе 
автоматизированного 

проектирования и 3

 Уточнение и оптимизация разработанного технологического процесса 
листовой штамповки деталей в системе PAM-Stamp 2G. Повторный 



инженерного анализа 
технологических 

процессов листовой 
штамповки PAM-

Stamp 2G

расчёт и анализ уточнённого технологического процесса листовой 
штамповки в системе PAM-Stamp 2G.

8

Геометрическое 
проектирование 

штампов и 
штамповой оснастки 

в системе 
автоматизированного 

геометрического 
проектирования 

Компас-3D 
(SolidWorks)

6

 Создание трёхмерных геометрических моделей деталей штампов и 
штамповой оснастки в системе  Компас-3D (SolidWorks).

 Создание рабочих чертежей деталей штампов, сборочных чертежей 
штампов и необходимой конструкторской документации в системе  
Компас-3D (SolidWorks).

9 Итоговая аттестация 2  Зачет.

 
 
 














































